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Nu far Bharat Forge Kilsta ut mer
av sin produktionsuppfoljning

Med den nya applikationen for produktionsuppféljning far Bharat varje morgon
snabbt en overblick hur de ligger till i produktionen. Det blir tydligt vad som ska
prioriteras under dagen, och istallet for att ga igenom langa storningslistor
manuellt kan man lagga krutet pa att atgarda problemen.

BAKGRUND:

HOg produktionstakt till fordonsindustrin
Bharat Forge Kilsta AB ar ett dotterbolag till Bharat Forge
- en av varldens storsta leverantér av smidda motor- och
chassikomponenter. | Kilsta, utanfér Karlskoga, bestar
utrustningen bland annat av varldens mest kraftfulla och
helt datoriserade en smidespress, som tillverkar vevaxlar
och framaxelbalkar till dieseldrivna lastbilar och bussar.
Produktionen pagar dygnet runt och arbetet sker i olika
skiftlag.

Creating Inkelligent Butiness

UTMANING:

Hur ligger vi till?

Bharat har haft svart att identifiera de stérningar som har
paverkat produktionen. Mycket tid har gatt at till att varje
morgon skriva ut manuella storningslistor och markera
stopp med 6verstrykningspenna - tid som istallet skulle
kunna laggas pa att atgarda stérningarna. Man ville ocksa
kunna folja hur tillgangligheten varierade med olika skift
och skiftlag, och att produktionen holl ratt tempo i antal
tillverkade enheter.
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LOSNING:

Samlad bild for battre overblick

En enkel och anvandarvanlig 16sning i QlikView 11,
hjalpte Bharat att fa en samlad bild 6ver produktionen.
Det blev mojligt att gemensamt folja tillgangligheten
och anlaggningsutnyttjandet for respektive skift, vilket
forkortade morgonmétena. Samtidigt kunde respektive
skiftledare folja upp och analysera sitt skift eller en viss
period separat. | applikationen blev stérningar uppenbara
och atgarder kunde séattas in snabbare. Istallet for att
ga igenom information fran Movex och andra QlikView-
applikationer separat fick man nu en bredare 6verblick.

BONUS:
Nytt satt att arbeta med underhall

Med I6sningen kunde Bharat se trender i produktionen
Over en langre tid. Det blev tydligt om en viss typ av
stdrning aterkom, t ex om andelen elektriska fel var hog,
vilket gjorde det mojligt att arbeta forebyggande med un-
derhall pa ett battre satt. Fokus kunde snabbare laggas
pa grundproblemen, man kunde se om atgarderna varit
riktiga och sakerstélla att produktionen forbattrades pa
lang sikt.

QD BHARAT FORGE
- KILSTA

Creating Inkelligent Butiness

1 QLIKVIEW KAN Bharat Forge 6verblicka
och analysera nertiden i produktionen.
Man kan folja storningarna over langre
tid, eller for specifika perioder, sorterat
pa olika maskiner, skift och skiftlag.

»Hittar man inte felen lagar man fel
grejer. Nu kan vi lagga energin pa att
identifiera och atgarda grundorsakerna
till stérningarna i produktionen.

Det har hojt nivan for hur vi jobbar
med underhall.«

MATS PETTERSSON - lean developer pa Bharat Forge

| KORTHET ...

KUND

Bharat Forge Kilsta tillverkar smidda komponenter till
fordonsindustrin, har 300 anstallda och omsatter
750 MSEK per ar.

BEHOV

* Att kunna félja hur tillgangligheten i produktionen
varierade under olika skift.

* Att fa en battre dverblick dver produktionsnivan och
snabbare hitta eventuella storningar.

LOSNING

En Bl-I6sning i QlikView 11 som gav 6verblick, forenklade
uppfoljningen, visualiserade storningar och gjorde det
mojligt att analysera nertiden Lésningen anvands av
produktionschef, operatorer, processledare, underhalls-
ansvariga samt i ledningsgruppen.

VARDE

» Sakerstélla att produktionen haller ratt tempo och niva.

* Snabbare kunna hitta och atgarda stérningar
i produktionen.

e Se trender i storningarna och motverka dem pa kort
och lang sikt.

* En samlad bild tillganglig for alla med majlighet till
djupare analys.
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